LAMPIRAN

1.1 Perhitungan Konsentrasi larutan HCI 2%
Konsentrasi larutan induk HCI 37%
Rumus : V1M1 =V2.M2
V1.37% = 2%.500 mL
V1 =2%.37% x 500 mL
V1=27mL

1.2 Kurva larutan standar glukosa
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1.3 Kadar Gula Pereduksi Pada Variasi Suhu Microwave
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Suhu (°C) Absorbansi Konsentrasi (g/L) Keterangan
100 0,048 26,93
150 0,081 51,68
200 0,091 59,18
250 0,140 95,93 Tertinggi

Contoh perhitungan konsentrasi gula pereduksi :
- Suhu 250 °C
Persamaan Regresi : y = 0,0004x + 0,0121
Keterangan : x = Konsentrasi etanol
y = Absorbansi

-0,0121 0,140-0,0121 0,1279
x=% = = =319,7 ppm = 0,3197¢/L
0,0004 0,0004 0,0004

Faktor pengenceran (FP) 100 dan 3 kali pengulangan

Konsentrasi gula pereduksi (g/L) = 0,3197 g/L x 100
=31,97 g/L x 3
=095,93




29

1.4 Kadar Gula Pereduksi Pada Variasi Waktu

Waktu (menit) Absorbansi Konsentrasi (g/L)
30 0,099 64,93
40 0,100 66,18
50 0,120 81,15
60 0,115 77,43

Contoh Perhitungan Konsentrasi Gula Pereduksi
Waktu 50 menit
Persamaan Regresi : y = 0,0004x + 0,0121

Keterangan : x = Konsentrasi etanol
y = Absorbansi

_y—-0,0121 _ 0,1203-0,0121
0,0004 0,0004

=270,5 ppm = 0,2705 g/L

Faktor pengenceran (FP) = 100 dan 3 kali pengulangan
Konsentrasi gula pereduksi (g/L) = 0,2705 g/L x FP
=27,05g/L x 3
= 81,15¢g/L



Lampiran 3. Perhitungan Konsentrasi Etanol,Yield, Efisiensi Fermentasi Dan

Efisiensi Konsentrasi

PT. GELORA DJAJA

Factory Laboratory Hale ldaril
LAPORAN HASIL PENGUJIAN
No. Seri + 138-1412200513003/LU15/0923
Jenis Sampel + Larutan Etanol
No.Woli : 2023091077
Tanggal terima/tanggal analisa + 13 September 2023 / 19 September 2023
Kondisi ruangan :H=56%,T=25°C
Jumlah Sampel : 4 sampel
Parameter Analisa : Punity Etanol
Hasil analisa »
Hasil
No. Nama Sampel Satuan Metode
Rata - rata Std Dev
1 |Ewanol Sabut 8% % 3732 024
2 |Etanol Lotar 8% % 3694 1.06 Gs
as
3 [Etanol Lotar 10% % 30,78 0.86 Chsomaiography
4 |Ewanol Lotar 12% % 2924 0.15
Mengetahui. Surabaya, 19 September 2023
Dr. Mohammad Holil Fatati Nurmalasan. S.Si
Factory Lab. Manager Lab. Material Tecnical Test Spv.
- Konsentrasi etanol = 37,32%
- Densitas (p) = 0,794
1. Konsentrasi etanol (g/L) = konsentrasi etanol % X p
=37,32% x 0,794 g/L
=29,632 g/L %
2. Yield (%) = konsentrasi etanol (g/L)kadar gula (g/L) x 100%
=29,632 (g/L) 81,18 g/L x 100%
36,50%

3. EF (%) = konsentrasi etanol (g/L) 0,511x 42,5 (g/L) x 100 %

= 29,632 (g/L) 0,511 x 81,18 (g/L) x 100 %
= 71,43 %
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Lampiran 4. Foto- foto Penelitian

1. Preparasi sampel

Sabut lontar

Dihaluskan

Diayak

2. Hidrolisis

Ditimbang

Disaring

Disuspensi

Dipanaskan

Hidrolisat (UV Vis
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3.Fermentasi

Hidrolisat

Diatur pH (4,5)

Disteril

Dishaker (7hari)

4 Distilasi

Disaring

Didistilasi

Bioetanol
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