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LAMPIRAN 

Lampiran 1. Pembuatan Larutan 

1.1 Perhitungan Konsentrasi Larutan H2SO4 2% 

Konsentrasi larutan induk H2S04 96 % 

Diketahui: M1 = 96% 

                  M2 = 2% 

                  V2 = 500 mL 

Ditanya: V1= …..?  

Peneyelesaian:  

M1.V1 = M2.V2 

96%.V1 = 2%.500 mL 

      V1 = = 
2%

96%
𝑥500 𝑚𝐿 

       V1 = 10,41 mL 

2.1 Perhitungan larutan NaOH 2 % 

      % = % = 
Massa zat terlarut

V (mL larutan)
 x 100% 

      Ditanya berapa yang harus ditimbang?  

       Jawab = % = 
Massa zat terlarut

V (mL larutan)
 x 100% 

      2%  = 
gram NaOH 

250 mL
x 100% 

      gr   =  
2% 𝑋 250 𝑚𝐿

100 %
   

       gr = 
500 𝑚𝐿

100 
 = 5 g 

 

Lampiran 2. Perhitungan Kadar Gula Pereduksi  

2.1 Kurva Larutan Standar  
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2.2 Perhitungan Kadar Gula Pereduksi  

Suhu (°C) Waktu (Menit) Konsentrasi 

H2SO4 (%) 

Kadar gula 

pereduksi (g/L) 

150°C 50 2  79,20 

     Contoh Perhitungan konsentrasi gula pereduksi  

-      Waktu 50 menit 

Persamaan Regresi : y = ax + b 

                                 y = 0,0004x + 0,0121 

Keterangan : x = Konsentrasi etanol 

           y = Absorbansi sampel = 0,170 

x = 
y− 0,0121

0,0004 
 = 

0,170−0,0121

0,0004
 = 

0,1579

0,0004
 = 394,7 ppm =  0,3947g/L 

Faktor pengenceran (FP)  100 dan 3 kali pengulangan 

Konsentrasi gula pereduksi (g/L) = 0,3947 g/L x 100 

          = 39,47 g/L x 3 

                                = 118 g/L 

Lampiran 3. Perhitungan Konsentrasi Etanol, Yield, Efisiensi 

Fermentasi
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- Konsentasi Ragi 8% Selama 7 hari 
- Konsentrasi Etanol = 36,94 % 

- Densitas (ρ) Etanol = 0,794 

1. Konsentrasi Etanol (g/L) =  Konsentrasi Etanol % x ρ 

                       = 36,94 % x 0,794 g/L 

       = 29,330 g/L 

2. Yield (%)                          = 
konsentrasi etanol (g/L)

kadar gula g/L
 x 100% 

                                          = 
29,330 (g/L)

79,20  g/L
 x 100% 

                                          = 37,032 %. 

 

3. EF (%)                               = 
konsentrasi etanol (g/L) 

 0,51x 79,20 (g/L)
 x 100% 

       = 
29,3303 (g/L)

0,511 x 79,20 g/L
 x 100% 

                                                        = 72,47 % 

 

- Konsentrasi Ragi 10 % Selama 7 hari 

- Konsentrasi Etanol = 30,78 % 

- Densitas (ρ) Etanol = 0,794 

4. Konsentrasi Etanol (g/L) =  Konsentrasi Etanol % x ρ 

                       = 30,78% x 0,794 g/L 

       = 24,439 g/L 

5. Yield (%)                          = 
konsentrasi etanol (g/L)

kadar gula g/L
 x 100% 

                                          = 
24,439 (g/L)

79,20  g/L
 x 100% 

                                          = 30,857 %. 

 

6. EF (%)                               = 
konsentrasi etanol (g/L) 

 0,51x 79,20 (g/L)
 x 100% 

       = 
24,439 (g/L)

0,511 x 79,20 g/L
 x 100% 

                                                        = 60,38 % 
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- Konsentrasi Ragi 12 % Selama 7 hari 

- Konsentrasi Etanol = 29,24 % 

- Densitas (ρ) Etanol = 0,794 

7. Konsentrasi Etanol (g/L) =  Konsentrasi Etanol % x ρ 

                       = 29,24% x 0,794 g/L 

       = 23,216 g/L 

8. Yield (%)                          = 
konsentrasi etanol (g/L)

kadar gula g/L
 x 100% 

                                          = 
23,216 (g/L)

79,20  g/L
 x 100% 

                                          = 29,313 %. 

 

9. EF (%)                               = 
konsentrasi etanol (g/L) 

 0,51x 79,20 (g/L)
 x 100% 

       = 
23,216 (g/L)

0,511 x 79,20 g/L
 x 100% 

                                                        = 57,36 % 
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Lampiran 4. Dokumentasi Kegiatan 

1. Preparasi Sampel  

                                              

       

 

2. Hidrolisis 
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3. Fermentasi 

                  

             

 

              

 

 

4. Destilasi 
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Lampiran 5. Hasil Analisis Etanol Menggunakan GC 

1. Kromatogram Etanol Standar 
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2. Kromatogram Etanol Sampel  
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MOTTO 

Tidak mudah, tapi bukan berarti itu mustahil. Selagi terus berdoa dan 

berusaha, jalan kesuksesan pasti akan terbuka lebar. 
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